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Vor dem Anbau und Einsatz der Maschine lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfiltig durch!
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1 ALLGEMEINES

Sehr geehrter Kunde,

mit dem Kauf unserer Schneidspaltmaschine haben Sie ein Arbeitsmittel erworben, das Ihnen bei Threr Arbeit sehr
hilfreich sein wird. Damit Sie jedoch IThre Arbeit mit der Maschine sicher und zu lhrer Zu fiied enheit durch fiihren
konnen, ersuchen wir Sie, diese Betriebsanleitung sorgfiltig zu lesen und sémtliche Sicherheits- und Wartungshinweise

zu beachten.

Wir danken Thnen fiir Ihr Vertrauen und wiinschen Thnen viel Zufriedenheit bei der Arbeit.

W L. com

A Vorschubband H Sicherheitsschalter STOP

B Schutzhaube mit Sicherungsschalter I Niederdruckmanometer

c Kettensdgeabdeckung J Hochdruckmanometer - Spaltvorgang
D  Teleskopforderer K Sagevorschub-Manometer

E  Steuerhebel

F Férderband-Geschwindigkeitsregler

G Hebetisch-Steuerhebel

1.1 ADRESSE DES HERSTELLERS

TASFON’

Tajfun Planina, d.o.o0., Planina 41a, 3225 Planina pri Sevnici, Slowenien
Tel.: +386 (0)3 746 44 24, Fax: +386 (0)3 5791 241, E-Mail: prodaja@tajfun.si, http://www.tajfun.com
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1.2 VERWENDUNGSZWECK

Die Schneid- und Spaltmaschine (RCA 400 joy) ist eine Brennholz-Aufbereitungsmaschine. Sie dient dem Zerschnitt
von Holzstdmmen mit einem Maximaldurchmesser von 10 bis 40 cm (4" - 15,7") in Léngen von 20— 50 cm (7,9" - 20"),
welche ans chliefend mit der Kettensége noch gespalten werden.

Der Arbeitsvorgang verlduft in ©olgender Reihen folge:

1. Hochheben und Transport des Holzstiicks zum Vorschubband mit Hebetisch (Option).

2. Transport des Holzstiicks durch Vorschubband bis zum Anschlag, der die Lénge der zu sdgenden Stiicke bestimmt
(Abschn. 4.3)

3. Abléngen mittels Kettensidge (Abschn. 4.4)

4, Spalten (Abschn. 4.5).

5. Abtransport durch Ausgangs forderband (Abschn. 1.4.6).

1.3 LIEFERUMFANG

e RCA 400joy e Forderband e Betriebsanleitung

e Hebetisch-Steuerventil eingebaut o Kette 3/8" Oregon MULTICUT; e Forderband-
an der Steuerungsanlage der Anzahl der Antriebs zihne = 64, Geschwindigkeitsregl er eingeb aut
Maschine b=0,058" (1,5 mm) an der Maschine

e Handseilwinde-Betriebsanleitung e Oregon-Schwert 178SLHDO009
oder ein kompatibler Typ

Das Kettenschmierdl ist nicht im Lieferum fang enthalten.

1.4 ZUSATZAUSRUSTUNG

e HEBETISCH DM 1511 - Tajfun (Abb. 2)
e ELEKTROANTRIEB EP 11 mit angebautem 12V-Netzteil Tajfun

HEBETISCH DM 1511 - Tajfun
Klappbar durch Antriebswalzen
Tischlange: 1840 mm
Hubkraf: 4500 N
Masse: 160 kg

Option (a): gezahnte Antriebswalzen aus Metall



ELEKTROANTRIEB EP 11 - Tajfin
Motorleistung: 11 kW
Masse: 197 kg



1.5 TECHNISCHE DATEN

Schnittlinge 20— 50 cm (7,9™ 20")
Schnittdurchm esser 10—40 cm (4 —15,7")

Schwert 17" b=0,058" (1,5 mm)

Kette 3/8" 64 Antriebszdhne, b=0,058" (1,5 mm)
Spaltkraft 150 kN (=15T)

Breite der Maschine

1290 mm (50,8")

Léinge der Maschine (Transportstellung)

2350 mm (92,5")

Hohe der Maschine (Transportstellung)

2360 mm (92,9")

Erforderliche Schlepperleistung

30 kW (40 KS)

Erforderliche Spannung am Schlepperstecker 12V
Mindestgrofie der el. Steuersicherungen 164
Drehzahl der Eingangsgelenkwelle [400 —430] min' (RPM)
Max. Spaldruck 240 bar
Olmenge im Olbehdlter 1001 (25 gals.)
Volumen des Kettenschmierslbehdlters 81(2gals.)
Betriebslimpegel (max.) 92dB (A)
Masse 1080 kg (2381 Ibs)
Forderer

Fordererlinge 4000 mm (13°)
Forderbandbreite 430mm (17,5")
Max. Fordergeschwindigkeit 60 cm/s (24")
Masse 130 kg (286 Ibs)

1.5.1 TYPENSCHILD

Serien-Nr.

Baujahr
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2 HINWEISE FUR SICHERES ARBEITEN

o Die Maschine darf gleichzeitig von einer Person bedient werden. Achten Sie darauf dass sich keine andere
Person in unmittelbarer Nihe der Maschine aufhiilt!

Die Maschine darfnur von eingewiesenen, iiber 18 Jahre alten Personen bedient und gewartet werden!

Die Maschine nur bei standsicherer Aufstellung gemdifi den Anleitungen zum Ankoppeln der Maschine in
Betrieb nehmen!

o Verwenden Sie nur Gelenkwellen entsprechender Leistungsstirke (min. 25 kW), die eine unbeschddigte dufiere
Kunststoffhiille aufweisen!
o Verwenden Sie keine beschiidigten, rissigen oder formverinderten Ketten, Kettenrider und Schwerter!

o Alle Schutyvorrichtungen (Schutzgitter, Sigenschut;, Deckel u.dgl.) miissen wihrend des Betriebes unbedingt
angebracht sein und diirfen nicht geindert werden!
o Verwenden Siepersonliche Schutgmittel (Schutzbrille, Gehorschutz, Handschuhe, Sicherheitsschuhe)!

o Zur Behebung von Storungen, bei Kettenwechsel, Reinigung, vor irgend einem Wartungseingriff an der
Maschine ist die Gelenkwelle obligatorisch abzukoppeln und der Schlepper auszuschalten bzw. der Netzstecker
zu ziehen (EP 11)!

e Tragen sie keine losen Kleidungsstiicke!
Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und aufgeriumt!

e Seien Sie vorsichtig bei der Arbeit! Durch unsachgemdifie Handhabung kann es aufgrund der sich bewegenden
Bauteile zu schweren Verletzungen kommen!
Lassen Sie die Maschine nie unbeaufSichtigt laufen!

e Wiihrend des Arbeitvorganges nicht in die Arbeitszone greifen!

e  Vor dem Entfernen festgeklemmter Holzstiicke den Antrieb abstellen (oder die Maschine ausschalten).

e  Beim Transport der Maschine auf offentlichen Verkehrswegen ist auf der Riickseite der Maschine

vorschrifismiifige Beleuchtung anzubringen!
®  Zu Ihrer eigenen Sicherheit verwenden Sie nur vom Maschinenhersteller vorgesehene Originalersatzteile!
e  Ein beschiidigtes Stromkabel oder Netzstecker muss unverzgiiglich ersetzt werden.

3 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

e Den Schneidspalter mit Bolzen an die Dreipunkt-Authingung des Schleppers befestigen. Die beiden Unterlenker des
Schleppers miissen durch Spannschrauben fixiert werden, damit eine Querbewegung der Maschine verhindert wird.
Bei Transport der Maschine ist deren Gesamtgewicht zu beriicksichtigen. (Abschn. 1.5).

e Die Gelenkwelle an die Antriebswelle ankuppeln und mit Sicherheitskette sichern.

e Das Steuerkabel aus der Mas chine mit dem 12 V-Stecker am Traktor verbinden.

Bei der ersten Montage iiberpriifen Sie auch die Linge der Gelenkwelle.

Uberpriifen Sie die Linge der Gelenkwelle, indem Sie durch Heben und Senken der Maschine die Lage mit dem
kiirzesten Abstand zwischen den Anschlusspunkten feststellen. In dieser Position sollen die Rohre bei montierter
Gelenkwelle um ca. 20 mm kiirzer sein.

Wenn die Gelenkwelle zu lang ist, muss sie gekiirzt werden:
e Die Stahl- und Plastikrohre an beiden Enden um die gleiche Lange absdgen. Rénder abfeilen, sdubermn und einfetten.
o Keine Gelenkwelle mit Kupplung verwenden!

Die Ausgangswelle des Schleppers und die Eingangswelle an der Maschine miissen moglichst parallel zueinander sein!
Stehen sie unter Winkel zueinander, wird infolge der Geometrie der Gelenkwelle die Drehung ungleichméBig tibertragen
und als Folge treten Schwingungen auf Kann dies nicht sichergestellt werden, ist eine Gelenkwelle mit
Weitwinkelgelenken an beiden Enden zu verwenden, da nur dadurch eine gleichméBige Drehb ewegung bei
verschiedenen Winkeln sichergestellt wird. (Abb. 3).




WIDE-ANGLE PTO DRIVE SHAFT
WEITWINKEL-GELENKWELLE
TRANSMISSION A JOINTS GRAND ANGLE
ALBERQ CARDANICO OMOCINETICO GRANDANGOLARE
SIROKOKOTNA KARDANSKA GRED

3.1 MONTAGE DES FORDERERS (im Falle, dass dieser getrennt von der Maschine geliefert wird)

Bestandteil des Schneidspalters ist auch der Forderer, welcher hydraulisch angetrieben wird.
e Den Forderer aufden Boden stellen und zur Aufhéngestelle hinriicken.
e Den Forderer in die Traggabel einhéngen und mit zwei Schrauben sichern (1- Abb. 4)
e Die Secilrollen an den dafiir vorgesehenen Stellen befestigen (2-Abb. 5).
o Mittels Handseilwinde (3-Abb. 4) den Forderer etwas iiber die gewiinschte Hohe anheben und die Tragkette
einhingen (4-Abb. 4).
e Das Drahtseil 16sen, damit sich das Gewicht des Forderers zwischen Drahtseil und Tragkette verteilt (4-Abb. 4)
o Abschlieffend die hydraulischen Rohrans chliisse montieren:
- a - die Riicklaufl eitung des Hydromotors
-b - die Druckleitung des Hydromotors
- ¢ - die Drénleitung des Hydromotors




3.1.1 AUF- UND ZUSAMMENFALTEN DES FORDERERS

In der Transportstellung ist der Forderer in der Regel teleskopisch gefaltet. Mit der Ingangsetzung der Maschine wird der
Teleskopzylinder des Forderers automatisch eingeschaltet und streckt den Forderer bis zum Ende aus, damit sich das
Band spannt.

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, ist mit der Handwinde (3-Abb. 4) das Fo6rderband obligatorisch aus der
senkrechten in die Schréglage zu bringen, damit das Band sich entspannt, da es sonst beim Auseinanderziehen
beschédigt werden kann!

Damit der Zylinder das Band optimal spannen kann, schwenken Sie den Hebetisch-Steuerhebel (G-Abb. 1) in die
Stellung Senken, wodurch der Druck im System erhoht wird Um den Forderer in die Arbeitsstellung — Ausziehstellung
bringen, muss das Ventil des Forderers (T-Abb. 5) geschlossen, d.h. bis zum Ende angezogen sein.

Der Forderer kann wieder zusammengelegt werden, wenn der Antrieb ausges chaltet wird. Losen Sie das Ventil des
Forderers (T-Abb. 5), heben Sie die Maschinenhaube (B-Abb. 1) ab und lassen Sie das Band von eigenen Gewicht
eingehen. Aus diesem Grund soll er vorher in eine eher vertikale Position gebracht werden.

Wenn der Forderer zusammengelegt ist, ziehen Sie das Ventil des Forderers fest (T-Abb. 5). Das Ventil soll auch
wihrend des Betriebes festgezogen bleiben.

Zwischen der Mutter und dem Hebel an der Hebel- Achse
der Handseilwinde muss Spiel » t«
vorhanden sein.

3.2 SCHLEPPERANTRIEB UBER GELENKWELLE

e Die Gelenkwelle (Keilwelle 13/8!" Z6 — DIN 9611A) muss der erforderlichen Antriebskraft der Maschine
entsprechen (T echnische Daten ).

e Die Schlepperzap fwelle muss sich im Uhrzeigersinn drehen. Wenn Sie mit der EP 11 arbeiten, muss sich die Welle
ebenfalls im Uhrzeigersinn drehen.

e Empfohlene Zapfwellendrehzhl: 420 U/min"'; max. Drehzahl: 430 U/min™'; min: 410 U/min™!




3.3 ANBAU DES HEBETISCHES (OPTION)

Stellen Sie den Hebetisch in die Ebene mit der
Maschine, wie in der Abb. gezeigt. Hinsichtlich der
Hubgabel kann der Tisch auch um 180° gedreht
werden, je nachdem aufwelcher Seite sich die
Stammstiicke befinden. Schliefen Sie die
Hydraulikschldauche zum Heben der Gabel an die
Anschliisse a und die Schlduche zum Drehen der
Walzen an die Anschliisse b an. An den Anschliissen
b koénnen Sie die Schlauche auch umgekehrt
anschliefen und dadurch die Drehrichtung dndern.
Der zusammengefaltete Tisch kann mittels des
Zylinders zum Heben der Gabel in die Arbeitsstellung
auseinander gezogen werden. In dem Fall 16sen Sie
jedoch zuerst die Mutter am Sicherungsbolzen. Den
auseinander gezogenen Tisch wieder mit zwei
Sicherungsstiitzen sichern.

Wenn Sie den Hebetisch nicht verwenden, ist die
Verwendung des Verbindungsschlauches ¢
obligatorisch, da die Maschine sonst nicht
ordnungsgemil funktionieren wird!

3.4 INBETRIEBNAHME

Vor jeder Inbetri ebnahme muss die Vorspannung der Kette kontrolliert und, falls erforderlich, nachgespannt werden. Zu
wenig gespannte Kette verursacht Vibrationen, die sich nachteilig aufden Antriebsriemen auswirken. Der
Antriebsriemen kann durch erhohte Schwingungen auch beschadigt werden.

Vor Inbetriebnahme der Maschine den Spaltkanal von allen Holzresten und anderen Teilen reinigen !

Vor dem Einschalten der Maschine den Fiillstand des Hydraulikdls und des Ségekettendls kontrollieren!

Bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, ist mit der Handseilwinde (3-Abb. 4) das Forderband obligatorisch von
der Vertikal- in die Schrigstellung zu bringen, damit das Band entspannt wird, da es sonst beim Auseinanderzi chen
beschédigt werden kann!

RCA 400 joy :

Die Maschine samt Zubehor au feinwand frei en Zustand und ordnungsgeméfe Schmierung der Kette iiberprii fen.
Den Handgashebel des Schleppers aufMinimum stellen.

e Den Maschinedeckel aufklappen (B-Abb. 1), wodurch der Sicherungsschalter ausgeschaltet und die
Haupt funktionen der Maschine deaktiviert werden.

e Die Schlepperzap fwelle langsam einkuppeln und die Maschine anlau fen lassen.

e Die erforderliche Zap fwellendreh zahl (420min-1) mittels Handgashebel einstellen.

e Den Maschinedeckel zuklappen.

e Die RESET-Taste am Steuerhebel (griine Taste) zum Starten der Funktion driicken.
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3.5 TRANSPORTSTELLUNG DER MASCHINE

Die hochstmlissige Transportgeschwindigkeit der am
7 Schlepper angebauten Maschine betriagt 10 km/h auf
Fahrwegen und in unwegsamen Geliinde und 40 km/h
auf asphaltierten Straflen!

Achtung!

Fahrbahn nicht angepasste
Geschwindigkeit kann zu
Beschadigungen der
Maschine oder des
Schleppers flihren.

4 BEDIENUNG DES SCHNEIDSPALTERS

Es darfimmer nur eine Person an der Maschine arbeiten. Achten Sie darauf dass sich keine weiteren Personen im
Bereich der Mas chine au fhalten!

4.1 GRUNDFUNKTIONEN

- Das Hin- und Her-Bewegen des Steuerkniippels (Joystick) hat ©olgende

Funktionen (Abb. 8):

e  Nach links-rechts —> Bewegung des Vorschubbandes nach links-
rechts

. Nach unten —> Sigen (2 Phasen, zuerst die Einspannung des
Holzstiicks und Anlaufen der Sagekette, dann die Bewegung der Sige)

. Nach oben —> Spalten (den Hebel nur kurz nach oben driicken und
nicht gedriickt halten)

- Tasten am Steuerkniippel:

. Gelbe Tasten —> Bewegung des Messers au fwérts-abw érts
Rote Taste —> Riickkehr des Spaltzylinders von irgend einer Stellung
Griine Taste —>RESET -Funktion, manuelles Offien der Klappen.
Nach jedem Abschalten der Maschine (Abheben des Deckels, STOP-
Schalter), ist die Reset-Taste zu driicken, damit die Steuerfunktionen
wiederh ergestellt werden.

Zusatzfunktionen:

. Abb. 8a—> Sicherheits-ST OP-Schalter

. Abb. 8b —> Hebetisch - Heben, Senken

. Abb. 8c—> Fordererb and-
Geschwindingkeitsregl er

Eine der Beschaffenheit der




4.2 LARMHINWEIS

Der Maschinenbediener ist bei der Arbeit einem Larmpegel ausgesetzt, welcher, gemessen am Ohr des Hoérers, wie folgt
betragt:

RCA 400 joy
Im Leerlauf : 85 dB (A)
Im Lastbetrieb: 92 dB (A)

Daher ist das Tragen von Gehorschiitzern notwendig.

4.3 HOLZVORSCHUB

Das Vorschubband muss vor Arbeitsbeginn in die Arbeitslage geschwenkt werden. Dazu:

e Die Sicherung ausziehen (10-Abb. 9)

e Den Stiitzenanschlag wegriicken (12-Abb. 9)
Das Vorschubband (A-Abb. 9) in horizontale Position senken und durch Stiitzbein (11-Abb. 9) abstiitzen.
Das Stiitzbein so einstellen, dass der gezogene (obere) Bandteil in der Mitte der Vorschubvorrichtung vom Tisch
leicht abgehoben bleibt (wie bereits werkméfig voreingestellt).

Der Vorschub wird durch Driicken des Steuerkniippels (Abb. 9a) nach rechts eingeschaltet und kann durch Riickstellen
des Kniippels in die neutrale Stellung nach Belieben abgestellt werden (sobald der Stamm an den Anschlag gelangt).
Durch Driicken des Kniippels nach links wird sich das Vorschubband in die entgegengesetzte Richtung drehen.
Achtung! Wird der Vorschub noch immer betétigt gehalten, nachdem das Holzstiick bis an den Anschlag gelangt ist,
rutscht das Vorschubband durch und kann beschédigt werden!

Wihrend des Vorschubvorgangs werden die beiden Klappen angehoben und bleiben in dieser Stellung (Abb. 9b) bis die
Sagephase beendet ist bzw. bis die griinde RESET -Taste gedriickt bleibt.

Desgleichen riickt der Schnittlingenanschlag wihrend des Vorschubvorgangs niher heran.

10
12

11
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4.4 SCHNEIDEN

Die Kettensége ist nur wéhrend des Ségezyklus im Betrieb.

Der Séagevorgang beginnt durch Bewegung des Steuerhebels nach hinten (Abb. 10) und besteht aus 2 Phasen. In der 1.
Phase wird das Holzstiick mittels einer Halterung fixiert (Abb. 10a) und die Kupplung zum Drehen der Ségekette (Abb.
10b) eingeschaltet, in der 2. Phase setzt die Schwertbewegung ein. Wihrend des Sagevorgangs muss der Hebel in dieser
Stellung gehalten werden, da sonst das Schwert in seine Ausgangsstellung zuriickkehrt.

Am Zylinder zur Schwertbewegung (Abb. 10c) sind 2 Schalter angebracht. Schalter 1 (Zylinder eingefahren) verhindert
die Bewegung des Vorschubbandes, wenn das Schwert drauflen ist, und Schalter 2 6ffhet die Klappen und stellt das
Schwert in seine Ausgangsstellung zuriick.

Die Kraff, mit welcher der Zylinder das Schwert voranschiebt, ist werkseitig eingestellt und darf nicht geéndert werden.
Desgleichen ist die Vorschubgeschwindigkeit des Schwertes fest eingestellt. Die Sdgegeschwindigkeit verdndert sich in
Abhéngigkeit von der Schirfe der Ségekette sowie von der Art und Dicke des Holzes.

Vor dem Ségen ist stets die Schérfe und Spannung der Kette sowie der Fiillstand des Schmierdls zu tiberpriifen.

Wihrend des Sdgens darfsich das Holzstiick nicht bewegen. Noch besonders ist beim letzten Stiick daraufzu achten,

dass es von den beiden Halterungen festgehalten wird. Ein Bewegen des Holzes wihrend des Ségens fiihrt zu
Beschadigungen des Schwertes und der Kette!

Die Klappen gew éhrleisten ein sauberes Fallen abges chnittener Stiicke in den Spaltkanal und sind wéhrend des Sigens in
horizontaler Lage. Sie 6ffnen sich, wenn das Schwert in der unteren Stellung ist (Schalter 2). Durch Andriicken der
griinen Taste am Steuerhebel konnen sie jedoch jederzeit ged finet werden. Dies ist besonders bei verzogenem Holz von
Vorteil, das sich das Holzstiick beim Sagen an die Klappen anlehnt und dadurch seitlich aufdas Schwert driickt, was das
Ségen behindert.

Der Filter am Séageantrieb ist regelmifig zu reinigen und bei Bedarf auszuwechseln. Ein verschmutzter Filter verhindert
das Eindringen von Luff zum Kiihlen der Kupplungsteile und des Riemens und verkiirzt deren Lebensd auer.

4.4.1 EINSTELLUNG DER SCHEITLANGE

Die Einstellung der Schnittlinge erfolgt durch das Verschieben des Anschlags (14-Abb. 11), welcher in der gewiinschten
Position mittels einer Schraube (13-Abb. 11) arretiert wird.




4.5 SPALTEN

Das Spalten wird durch den Spaltzylinder ausgefiihrt, welcher das Spaltstiick gegen das Spaltmesser andriickt. Die
Spaltgeschwindigkeit hidngt vom Widerstand des Holzes ab und veréndert sich laufend wahrend des Spaltvorgangs. Da
die Spaltgeschwindigkeit im umgekehrten Verhéltnis zur Spaltkraff steht, ermoglicht der Spaltzylinder eine groBere
Spaltkraft bei geringerer Geschwindigkeit und geringere Kraff bei hoherer Spaltgeschwindigkeit. Die erforderliche
Geschwindigkeit bzw. Spaltkraf wird vom Zylinder selbsttitig ausgewahlt, wodurch eine sehr gute Ausniitzung der
verbrauchten Energie erzielt wird.

Das Einschalten des Spaltzylinders erfolgt durch kurzes Driicken des Steuerkniippels nach vorne. Den Kniippel nicht in
dieser Stellung festhalten! Der Zylinder fahrt selbsttitig nach vome und wieder zuriick. Fiir die Riickkehr des Zylinders
- sorgt der einstellbare unter dem Maschinedeckel befindliche Schalter.

Vor jedem Spalten vergewissern Sie sich iiber die richtige Lage des Spaltstiicks
im Spaltkanal!

Sie konnen jedoch den Zylinder in jedem Moment zuriick fiihren, wenn Sie die rote
Taste am Steuerhebel driicken oder den Schutzdeckel abheben und den Sicherheits-
ST OP-Schalter driicken.

Es kann vorkommen, dass sich das abgesédgte Stiick beim Fall in den Spaltkanal
hochkant stellt. In diesem Fall 6ffnen Sie den Schutzdeckel und richten das Stiick
zurecht, bevor Sie das Spalten wieder aufichmen. Gleichfalls geféhrlich sind
Stiicke, die schrig abgesédgt wurden (vor allem das letzte Stiick), da sie wéhrend des
Spaltens in aufrechte Stellung gekippt werden konnen und dadurch zu
Beschadigungen der Mas chine fiihren.

4.5.1 EINSTELLUNG DER HOHE DES SPALTMESSERS

Das Spaltmesser kann durch Driicken der gelben Tasten am Steuerkniippel
(Abb. 10) je nach dem Durchmesser der Spaltstiicke angehoben oder
abgesenkt werden, damit ein mittiges Spalten erzielt wird.

Das Anheben bzw. Absenken des Messers wird am leichtesten durchgefiihrt,
wenn der Kanal leer ist oder in dem Moment, in dem sich der Spaltzylinder
zu bewegen beginnt.

Der Hubmechanismus des Spaltmessers gestattet auch partielle
Hohenvers chiebungen des Spaltmessers wahrend des Spaltprozesses. Sofern
das Holzstiick unter dem Messer verkeilt wird, muss das Messer freigem acht
werden, um Beschiddigungen am Spaltmesser-Hubmechanismus zu
vermeiden.

Zum Auswechseln des Messers wird der Mechanismus in seine tiefSte Lage
gebracht, das Messer herausgenommen und gegen ein anderes ausgetauscht. Anschlieend wird der
Mechanismus wieder etwas angehoben, damit das Messer wieder in der Arretierung festsitzt.

4.5.2 SCHUTZHAUBE MIT SICHERUNGSSCHALTER

Bei allfilligen Storungen beim Spalten, auch dann, wenn sich das Spaltstiick im Spaltkanal falsch au fgestellt hat, muss
das Spaltverfahren sofort eingestellt werden oder zuvor noch den sich aufdas Messer zu bewegende Zylinder
umzuschalten, damit er zuriick fihrt.

Der Maschinendeckel (B-Abb. 12) ist zum Sicherheitsschalter (C-Abb. 12) verbunden, d.h. dass durch das Hochziehen
des Schutzdeckels alle Haupt funktionen sofort gestoppt werden: der Vorschub, der Férderer und der Spaltzylinder
bleiben stehen und die Kettensége fahrt in den Ségeschutz zuriick. Aufdiese Weise funktioniert der Schutzdeckel
gleichzeitig als Hauptsicherungsschalter.

Erst nachdem die Schutzhaube hochgezogen und dadurch die Maschine zum Stillstand gebracht worden ist, kann man in
das Spaltstiick hiandisch eingreifen. Desgleichen kann man mit dem Ségen und Spalten nicht fortsetzen, bis der
Schutzdeckel geschlossen und der Sicherheitsschalter eingeschaltet worden ist. Damit alle Funktionen zuriickkehren,
muss man auch noch die griine RESET -Taste (Abb. 8) driicken.
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Der Forderer wird durch die handbetétigte
Seilwinde (23-Abb. 13) gehoben und gesenkt.
Aufder gewiinschten Hohe muss er durch
eine Tragkette gesichert werden, damit sich
das Gewicht des Forderers zwischen dem
Drahtseil und der Tragkette verteilt.

(24-Abb. 13)

Bei der Verwendung und Wartung der
Handseilwinde beachten Sie bitte die
Bedienungsanleitung des Herstellers, die Sie
amsammen mit dieser Betriebsanleitung
erhalten haben.

Die Geschwindigkeit des Forderers kann
durch den an der Maschine angebrachten
Forderband-Gesch windigkeitsregler  (F-
Abb. 13) geregelt werden.

W ihrend des Betriebes fallen speziell in einigen
Bereichen haufenweise Sagespane und Holzreste an,
die regelméBig ent fernt werden miissen:

a - Reste unter der Maschine. Werden diese
nicht weggerdumt, konnen die Teile hinter dem
Spaltzylinder durch Ségespéne/Ségemehl
verstop ff werden und dieser kann dann nicht in
seine Ausgangslage zuriickkehren. Es kommt
zum erhohten Druck im Leerlaufund zum
Uberhitzen.

b - Reste unter der Antriebswalze des
Forderers konnen das Forderband beschadigen
C - Sédgespine, die von der Kettensége

ausgeworfenen werden, miissen laufend
ent fornt werden, damit sie den Abzugskanal
nicht verstopfen.



S WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Regelmédfige Wartung ist Voraussetzung fiir zuv erldssige Funktion und lange Lebensdauer der Maschine.

5.1 AUSWECHSELN DER SAGEKETTE

Vor jedem Kettenwechsel die Maschine unbedingt vom Antrieb trennen!

Die Gelenkwelle abkoppeln.

Die Schraube (29-Abb. 14) 16sen und den Ségeschild (30-Abb. 14) in die Vorderstellung umschalten.

Die Ketten-Spannschraube (33 -Abb. 14) 16sen.

Die beiden Muttern (34-Abb. 14) aufder Klemmplatte (35-Abb. 14) nur soweit 16sen, bis das Schwert vom Spanner
weggerlickt werden kann.

Die stumpfe Sigek ette abnehmen und durch eine gut geschérfie Kette ersetzen.

Aufdie richtige Ausrichtung der Schneidzéhne achten — aufder Schwertobers eite muss die Schneide zur
Bedienungsstelle der Maschine weisen.

Die neue Sagekette in der umgekehrten Reihenfolge anbringen und anschlieffend ansp annen.

Etwa vorhandene Ségespéne am Schwerttrdger, in der Schmiernut und am Schwert entfernen.

Jede neue Sagekette bendtigt eine Einlaufzeit von 2 bis 3 Minuten. Sofort danach muss die Kettenspannung nochmals
kontrolliert werden (siehe 5.2).

Eine neue Ségekette soll niemals aufein abgenutztes Kettenrad gelegt werden. Das Kettenrad muss spétestens nach dem
Auswechseln der zweiten abgenutzten Kette ersetzt werden.
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5.2 SPANNEN DER SAGEKETTE

e Die beiden Muttern (34-Abb. 14) der Klemmplatte (35-Abb. 14) lockern.
e Die Spannschraube (33-Abb.14) so weit anzichen, bis die Sdgekette ausreichend* gespannt ist.
e Die beiden Muttern (34-Abb. 14) der Klemmplatte (35-Abb. 14) wieder festziehen.

* Die Sagekette ist richtig gespannt, wenn sie im kalten Betriebszustand an der Schwert-Unterseite anliegt und sich von
der Schwertoberseite (ungeféhr in der Mitte) um ca. % der Antriebszahnhdhe noch leicht abheben lésst.

Bei der Uberpriifing der Spannung der Sigekette verwenden Sie Schutzhandschuhe um Schnittwunden vorzubeugen!

5.3 WINKEL ZUM SCHARFEN DER SAGEKETTE

15 In Abb. 15 sind die Winkel zum Schirfen der

bei Schneid- und Spaltmaschinen eingesetzten
MULTICUT Kette 3/8 gekennzeichnet.

1. Tiefenbegrenzer-abstand
2. Dachscneidewinkel

3. Brustwinkel

4. Scharfwinkel

5. Feilhaltewinkel

5.4 WECHSELN DES SPALTMESS ERS

e Im Messerbereich (im Spaltkanal und unter der Maschine) Holzscheite und sonstige Holzreste ent fernen
e Mit der griinen Taste am Steuerkniippel das Messer in seine unterste Lage absenken.
e Das Spaltmesser (39-Abb. 16) aus der Lagerung ausheben und gegen ein anderes Spaltmesser ers etzen
Die Schutzhaube zuklappen, die RESET -Taste driicken
Die gewiinschte Messerhohe einstellen
e Aufunebenem Untergrund, wo der Boden im Messerbereich niedriger als an

anderen Stellen ist, kann beim Einsetzen des Messers dieses tiefer hinab fallen
und wird dann vom Mechanismus nicht in der Nut eingeklemmt. In solchem

Fall ist das Messer etwas anzuheben bzw. zu verkeilen.

5.5 OLWECHSEL IM HYDRA ULISCHEN SYSTEM

Wichtig:
Das verbrauchte Ol muss umweltgerecht entsorgt werden !

e Das Ol jeweils nach 5000 Betriebsstunden bzw. alle 2 Jahre wechseln.
e Die AblaBschraube befindet sich am Boden der Olwanne.
e Gesamtfiillmenge des Hydrauliksystems: 100 1.
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Geeignete Viskositit des Hydraulikols: 46 mm?/s bei 40°C).
Werkseitig verwendetes Ol: Hydrolubric VGS 46 (OLMA d.d.).

Die Qualitdt des Hydraulikdls muss folgenden Standards geniigen:

Standard: Kennzichnung:
DIN DIN 51 524/3 HVLP
ISO ISO 6 743/4 HV
Denison HF-2, HF-0

Vickers 1-286-S, M-2950-S
Cincinnati Milacron P-68, P-69, P-70

5.6 WARTUNG DES OLFILTERS

e Beim ersten Olwechsel ist eine Kontrolle bzw. Auswechselung des Filtereinsatzes notwendig. Ein Vorhandensein
von Aluminiumteilchen, die beim Einlaufen der Pumpe entstehen, ist zu erwarten.

o Ein Auswechseln des Filtereinsatzes ist erforderlich, wenn der Filter beschidigt oder stark verschmutzt ist.

e Schlechte Oldurchlissigkeit ist am Filtermanometer erkennbar, wenn bei der Betriebstemperatur des Ols der Zeiger
im Rotbereich bleibt (wenn er nur zeitweise ins Rot ausschligt, ist dies kein Indiz dafiir, dass Olwechsel fillig ist).

5.7 SCHMI ERUNG DES WINKELGETRIEBES

o Werkseitig ist 1,21 Ol SAE 75 (Renolin CLP 100 DIN 51 517/13) eingefiillt
e Wechseln Sie das Ol beim Auswechseln der Lager in dem Untersetzungsgetriebe.

5.8 SCHMIERUNG DER SAGEKETTE

Niemals ohne Kettenschmierung arbeiten!

Volumen des Kettenschmierdlbehalters: 8 1
Olverbrauch, ungefihr: (0,6-1,0) I/h
Verwenden Sie nur qualitativ hochwertiges Kettenschmierdl mit einer Viskositit von 95 mm?/s bei 40°C.

LD¢

Die Verwendung von Altdl ist nicht gestattet!

Der Olzufluss zur Sigekettens chmierung kann, je nach Olqualitit, mittels einer
Regulierschraube (Abb.:18) eingestellt werden. Dieser ist werkseitig auf
Maximum eingestellt!
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5.9 WAS IST ZU TUN, WENN ...

STORUNG

MOGLICHE URSACHEN

FEHLERBEHEBUNG

Die Maschine reagiert nicht auf

Stromkabel nicht angeschlossen.

[Kabel an Schepperstecker anschliefien.

Betitigung des Steuerkniippels.

Stromkabel angeschlossen, es liegt jedoch keine
Spannung an der Steckdose an.

[Lichter am Schlepper einschalten, Sicherungen
iiberpriifen.

IRESET-Taste wurde nicht gedriickt.

[Vor jeder Inbetriebnahme oder mach Offnen des
Schutzdeckels Funktionen durch Dricken der RESET-
Taste zuriickzusetzen(4.1).

Die Maschine riittelt stark.

Unrichtige Stellung des Schleppers zur Maschine
[verursacht Schwingungenan der Gelenkwelle.

[Maschine geméfl Anleitungen nochmals  an den|

Schlepper ankoppeln (Kap. 3).

JAbgenutzte Gelenkwelle.

Gelenkwelle tiberpriifen und bei Bedarf austiuschen.

Die Maschine tiberhitzt.

Zu wenig Ol im Bekhilter.

Ol entsprechender Qualitit nachfiillen (5.5).

Verbrauchtes Hy draulikol.

Olqualitit iiberpriifen und bei Bedarf Ol austauschen.

Verstopfter Olfilter, Filtermanometer im roten Feld
bei warmem Ol.

Filtereinsatz auswechseln.

Zu hohe Geschwindigkeit der Gelenkwelle
erhohten Durchfluss, grofere Verluste und Erhitzen
des Ols zur Folge

hafDrehzahl der Gelenkwelle {iberpriifen. Diese soll

zwischen 400 und 430 U/min betragen.

Spaltzy linder kann nicht ganz in die Ausgangslage
zuriickkehren, da sich dahinter zu viel Sdgespédne und
Holzteile angesammelt haben, was man auch an|
erhohtem Druck sieht, wenn die Maschine im
Leerhuf ist.

[Deckel des Spaltzy linders abnehmen und Holzreste
entfernen. Bei weiterer Arbeit auf laufendes Wegriumen
unter der Maschine achten (4.6).

[Uberhitzen und groBer Verlust an Spaltkraft knnen
[Ursache fiir innere Undichtheit des Spaltzy linders
sein.

[Kontrolle in Servicewerkstatt auf etwaiges Losen des
[Kolbens im Zy linder erforderlich.

Es funktioniert keine hydraulische
Komponent, an den Ventilen leuchten|
keine LEDs bei Bewegen des
Steuerkniippels.

[Unterbrochene Verbindung zwischen Winkelgetriebe
jund Hy draulikpumpe.

IDas Winkelgetriebe und Punpe verbindende Zahnrad
austauschen hssen (Servicewerkstatt).

Die Maschine wird zu laut.

Zu hohe Drehzahl der Gelenkwelle.

[Drehzahl der Gelenkwelle tiberpriifen. Diese soll
zwischen 400 und 430 U/min betragen.

7u wenig Ol im Winkelgetriebe.

Olstand kontrollieren und ggf. Ol nachfiillen(5.7).

Gelenkwelle mit eingebauter Kupplung verursacht
Lam.

Gelenkwellen mit Kupplung werdenabgeraten. Besser
einfache Gelenkwelle oder eine mit Weitwinkelgelenken
an beiden Seiten verwenden, da diese gleichméBige
[Ubertragung der Drehgeschwindigkeit gewihrkisten.

[Unrichtige Stellung des Schleppers zur Maschine,
auch Vorliegen von Vibrationen.

[Maschine gemdB Anleitungen nochmals an den
Schlepper ankoppeln (Kap. 3).

Gelenkwelle ist nicht geschmiert.

(Welle gemédf Anleitungen fir Geknkwelle abschmieren.

Der Ausgangsforderband Buft nicht.

[Vor Inbetrebnahme wurde RESET-Taste nicht
gedriickt.

Vor jeder Inbetriebnahme oder mch Offnen des
Schutzdeckels sind Funktionen durch Driicken der

IRESET-Taste zuriickzusetzen (4.1).

Bandgeschwindigkeitsregler ist auf niedrigsten Wert
eingestellt.

Regler auf hohere Geschwindigkeit einstellen (Abb. 8c).

JAntriebswelle dreht sich, das Band stehtjedoch still,
da nicht genug gespannt.

[Ventil des Forderers (T-Abb. 5) muss wéhrend des
Betriebes voll eingedreht sein, da dadurchaus dem
Zy linder, der das Band spannt, ein AbflieBen desOls
verhindert wird.

[Ein Stiick Holz bloc kiert das Drehen.

Fremdkorper entfernen und den Berech unter der
Antricbswalze regelmaBig reinigen.

Das Vorschubband lduft nichtan oder
rutscht, dabei weist das Manometer
Druckauf (90-100bar).

Hy draulikschlduche zum Antrieb der Zylinder am
Hebetisch sind falsch angeschlossen, Oldurchfluss
ist blockiert.

Schlauchverbindungen kontrollieren bzw. beide
[Verbindungsstiicke tief genug eindriicken (3.3).

Hebetisch ist nicht angeschlossen,
Schnellkupplungen fiir den Tisch sind frei.

Beide Verbindungsstiicke mittels Verbindungsschlauch
miteinander verbinden (3.3).

Zy linder rutscht auf dem Band, Band ungeniigend
gespannt.

Band spannen.

[Holzstiick zu schwer und verhakt sich.

Stamm in kiirzere Teile zerségen.

Band wird zu einer Seite gezogen. Gilt
fiir das Vorschub— und das
[Ausgangsband.

Schlechte Einstellung angetriebener Walzen.

Getriebene Walze so einstellen, dass das Band mittig
lauft.

Hy draulikzy linder dichtet nicht.

Beschidigte Dichtung.

Dichtungen auswechseln (Servicewerkstatt ).

Beschidigte Kolbenstange.

Zy linder auswechseln (Servicewerkstatt ).
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STORUNG

MOGLICHE URSACHEN

FEHLERBEHEBUNG

Spaltzy linder beginnt zu schnell zu
spalten und zuriickzu kehren oder kehrt
lzuriick, wenn noch eine andere
[Funktion eingeschaltet wird.

Spaltventil bleibt infolge zu geringer Stromstirke
nicht in Position.

[Ausgangsspannung am Schlepper iiberpriifen. Wird die
Steuerung mittels einesanderen Netzgerdtes mit Strom
versorgt, in welchem 220V zu 12V umwandelt werden,
ist seine Ausgangsleistung zu tiberpriifen. Strom kann
auch auf 15A ansteigen. Gleichstrom aus einem solchen
INetzgerdtmuss moglichst gleichméfBig, ohne
Schwankungen sein. Ein Umwandler allein geniigtjedoch
nicht, es bedarf nocheines gentigend grofien
[Kondensators. Kein Kabel mit kleinem Querschnitt oder
ein unnotigerweise zu langes Kabel verwenden, da beim
Gleichstrom betréchtliche Spannungsabfille auftreten.

Spaltzy linder fahrt bis z7um Anschlag
und kehrt selbsttitig zuriic k. Er kann
durch Driicken der roten Taste am
Steuerkniippel manuell zuriickgefahren
werden.

Induktiver Endstellungsschalter hat kein Signal zur
Riickkehr des Spaltzy linders gegeben.

[Unter dem Maschinendeckel am Spaltzy linder die
P osition des Sensors einstellen, damit dieser die Endlage
erfassen wird.

Spaltzy linder verliertan Leistung,
moglich sind lange Umschaltungen von
hoher in niedrige Geschwindigkeit,
max. Druck kann nicht erreicht werden.
[Funktion mal vollig normal undmal
wieder nicht.

IMoglichkeit innerer Undichtheit des Spaltzy linders
durch Abschrauben des Kolbens.

7y linder in der Servicewerkstatt reparieren hssen.

Erhohter Druck (iiber 50 bar) im
Leerhuf des Spaltdruckmanometers (J-
[Abb. 1). Eventuell auch ein schrelleres
Erhitzen des Hy draulikols.

Spaltzy linder kann nicht ganz in die Ausgangslage
zuriickkehren, da sich dahinter zu viel Sigespane und
Holzteile angesammelt haben, wasmanauchan
erhohtem Druck sicht, wenn die Maschine im
Leerhuf ist.

Spaltzy linderdeckel abnehmen und anfallende
Riickstinde wegrdumen. Bei weiterer Arbeit laufend
unter der Maschine reinigen (4.6).

Einstellung der Messerhohe spricht
nicht an.

Messer wahrscheinlich aus dem Hubmechanismus
jherausgefallen.

[Messer in das Hubmechanisnus wieder einsetzen.

Gerissener Antriebsriemen

[Unzureichende Drehzahl der Gelenkwelle sowie
stumpfe und ungespannte Kette.

[Riemen auswechseln, mit richtigen Einstellungen
arbeiten.

Riemen zu wenig gespannt.

[Riemenauswechseln.

Blockierte Kette beim Ségen, da Holzstiicknicht
lgenug fixiert war.

[Riemenauswechseln.

Blockiertes Lager am Antrieb.

Beschidigte Lager auswechseln (Servicewerkstatt).

Schwertvorschub funktioniert nicht,
Stammhalterung und Kettendrehung
funktionieren dagegen.

In die Drossel zwischen dem hy draulischen
[Vorschubzy linder und dem hy draulischen Block hat
sich ein Fremdkorper verkeilt und blockiert
Olzufuhr.

[Frem dkorper durch Abschrauben des Verbindungsstiicks,
an welchem das Sdge-Manometer (K-Abb.) befestigt ist,
entfernen. An dieser Stelle befindet sich die Drossl, wo
hochstwahrscheinlich das Frem dkorper steckt.

Verlangsamts Sigen

[Kette ist stumpf geworden.

Scharfe Kette anlegen. Die Kraft,mit welcher das
Schwert ins Holz driickt, ist stets gleich groB3. Die
Schnittgeschwindigkeit selbst hangt von der
Kettenqualitdt und vom Widerstand des zu sigenden
[Holzstiicks ab.

Schwert tiberhitzt

Schmierung unzureichend, weshalb erhohte Reibung
und in deren Folge Uberhitzung.

Spezial-Kettenschmierdl verwenden, Schmierpumpe
(5.8) etwas mehr 6ffnen, Olmenge im Schmierbekilter
liberpriifen, fir ungehinderten Olzulauf zur Schwertrille
sorgen.

Schwert wird zu einer Seite gezogen,
schneidet schriig, ein Uberhitzen ist
moglich.

[Verbogenes Schwert, wahrscheinlich ist es zur
Verwindung infolge Bewegung des Holzstiicks
[wihrend des Sdgens gekommen.

Schwert austauschen.

Etliche Ségezihne sind beschadigt.

K ette neu schirfen oder ersetzen.

Durch Kette beschidigte Oberfliche am
Schwerttrager. Kette hat einen Rand auf der
Oberflche geformt und Schwert liegt auf diesem
Rand auf. Schwert steht deshalb schrdg zur
Schnittrichtung.

[Entstandenen Rand abschleifen.

Sagekupplung rutscht.

JAbgenutzte Kupplungslamellen.

[Lamellen auswechseIn.

Oleinbruch auf Gleitflichen.

[Fettquelle herausfinden, Gleitflichen entfetten.

Anspruchsvollere Reparaturen miissen unbedingt unserem fachlich kompetenten Kundendienst iiberlassen
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5.10 WARTUNGSPLAN

Bei Service- und Wartungsarbeiten ist die Maschine abzuschalten und die Gelenkwelle vom Schlepper abzukuppeln!

WAS? WANN? WIE?
Sagekettenspannung kontrollieren Vor jeder Inbetri ebnahme 5.2
Riemenspannung kontrollieren Nach allen 50 Betriebsstunden 5.11.1
Alle lockeren Schrauben, Muttern und |e Nach der ersten Betriebsstunde |Mit Gerat
hydraulischen Anschliisse nachziehen |e Alle weiteren 100

Betriebsstunden
Den Olstand kontrollieren Vor jeder Inbetri ebnahme visuell
Olwechsel im hydraulischen System  |Nach 5000 Betriebsstunden bzw. alle |5.5.

2 Jahre

Olfiltereinsatz auswechseln

Beim Olwechsel oder wenn der

Zeiger des Filtermanometers im
Rotfeld bleibt

Einsatz auswechs eln.

Olwechsel im Winkelgetriebe

Beim Auswechseln der Lager im
Winkelgetriebe

Ol an der AblaBschraube in geeigneten
Behilter auslassen und AblaBschraube
wieder eindrehen. Neues Ol am
Einfiillstutzen ein fiillen.

Holzreste und Ségespéne im Spaltkanal, unter dem Forderband, unter dem Hubmechanismus des Spaltmessers und unter
dem Bedienhebel der Maschine regelmifig ent fernen!

18
WAS? WANN? WIE?
Schmierung (Abb. 18)
Schmierstelle: a, b, ¢, Mindestens alle 80 Betriebsstunden Lithiumfett
Schmierstelle: d Mindestens alle 80 Betriebsstunden Schmierspray
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5.1 WECHSELN DES KETTENRIEMENS

Maschine vom Antrieb trennen.

Antriebsschutz, (41-Abb. 19a), Gehédusedeckel (42-Abb.19b), Hydraulikschlauch (43-Abb. 19b), 3
Federschrauben (44- Abb. 19b) entfernen

Schmierpumpe herausdrehen (44-Abb. 22)

Riemenspanner lockern (46-Abb. 19f)

Riemen (47-Abb. 191) von der Antriebsscheibe abnehmen

Alten Riemen entfernen und Antriebsraum reinigen

Neuen Riemen einsetzen

Riemen aufRiemenscheibe legen

Riemen (Abb. 19g) spannen und entfernte Teile: Schmierpumpe (45-Abb. 19¢), Antriebsdeckel mit Filter(42-Abb.
19b) wieder einbauen

Federschrauben (44-Slika 19h) festziehen und mit LOCTIE 222 (oder Ahnlichem) sichern. Auf Abstand X,
welcher 17 mm betragen soll, achten. Achtung! Bei villig zusammengedriickter Feder wird die Kupplung nicht
funktionieren.

Hydraulikschlauch befestigen.
Nach einstiindigem Probebetrieb Riemenspannung kontrollieren (bei vom Antrieb abgekoppelter Maschine).
Nach flgende Kontrollen der Riemenspannung alle 50 Betriebsstunden durch fiihren.
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5.11.1 SPANNEN DES RIEMENS

Riemen bei ruhender Maschine spannen!

Die richtige Spannung des Riemens kann mittels einer am Spannungsindikator befindlichen Kerbe festgestellt werden.
Bei richtig gespanntem Riemen muss die Kerbe mit dem Rand der Federfiihrung fluchten. Ist dies nicht der Fall, wie
folgt vorgehen:

®  Sicherungsmutter 16sen (47-Abb. 20)
®  Federfiihrung entsprechend anziehen oder lockern (48-Abb. 20), damit die Kerbe entsprechend ausgeri chtet wird
®  Sicherungsmutter festzichen (47-Abb. 20)
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5.12 ANZEICHEN FUR UNSACHGEMASSE VERWENDUNG DER MASCHINE

Bestimmte Beschadigungen vor Ablaufder Lebensdauer der exponierten Teile der Maschine kénnen ein Indikator fiir
Uberlastung oder unsachgemiBe Handhabung der Mas chine sein. Fiir derartige Beschidigungen iibernimmt der
Hersteller keine Gewéhr. Dazu zdhlen:

Gerissener oder beschidigter Forderband oder Vorschubb and
Gerissene Kette

Beschadigte Ketten fiihrung (Schwert)

Beschédigtes oder verbogenes Gehéuse, Messer oder Zylinderschutz
Beschédigter oder verbogener Langenb egrenzer oder Klappe
Gerissener Ketten-Antriebsriemen

Beschadigungen an Bedienhebeln

Beschadigter Rahmen infolge unsachgeméBen Transports am Einsatzort
Beschadigte Forderband winde

Beschédigter Karabiner an der Tragkette

Beschéadigte Messerhaltererung

Beschédigtes oder gebrochenes Spaltmesser

Wichtig:

Die Maschine ist funktions- und sicherheitsgepriifi. Bei Reparaturen diirfen nur Originalers atzteile verwendet werden.
Der Kunde verliert alle Gewahrleistungsanspriiche, wenn er nichtoriginale Ersatzteile verwendet, wenn die Reparatur
unsachgemél und/oder von einer unbefugten Person durchgefiihrt wird, wenn die Maschine in irgendeiner Weise
nachgeriistet oder umgebaut worden ist.

5.13 VERSCHLEISSTEILE UND VERBRAUCHSMATERIAL

An der Maschine sind vom Kunden je nach Bedarf nachstehend angefiihrte Verschleifiteile bzw. Verbrauchsmaterial zu
erneu em.
Fiir diese Teile gilt nicht dieim Garantieschein angegebene Gewihrleistungsfrist.

Kette

Antriebskettenrad
Ségekettenfiihrung (Schwert)
Ketten-Antri ebsriemen
Kupplungslamellen
Forderband-Drahts eil
Vorschubband

Forderband

Spaltmesser

0l

5.14 ERSATZTEILEBESTELLUNG

Bei Ersatzteilbestellung bitte unbedingt angeben:

Typ und Serien-Nr. der Maschine; Katalog-Nr., Ersatzeilbezichnung und Stiickzhl;
Genaue Adresse des Bestellers.

Der Hersteller gew dhrleistet Kundenservice und alle notwendigen Ersatzteile tiber einen Zeitraum von 10 Jahren nach
Kaufder Maschine.
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Tajfun Planina, proizvodnja strojev d.o.o.
Planina 41 a, 3225 Planina p1i Sevnici, Slowenien
Tel.:+386 (0)374644 24, Fax.:+ 386 (0)3 5791 241
E-Mail: prodaja@tajfun.si, http:/www.tajfun.com

Konformititserkliarung

Der Hersteller:
TAJFUN Planina, proizvodnja strojev d.o.o., Planina 41a, 3225 Planina pri Sevnid
erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt :
SCHNEID- UND SPALTMASCHINE

RCA 400 joy

auf welche sich diese Erkldrung bezieht, den Anforderungen des

Regelwerks zur M aschinensicherheit — Amtsbl. der RS, Nr. 25/06
(EG-M aschinenrichtlinie 98/37/EG)

Planina, 01.05.2008

Iztok Span
Geschéaftsfuhrer
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GARANTIESCHEIN

Hiermit erklédren wir:

dass dieses Erzeugnis einwandfrei funktionieren wird, wenn Sie die beiliegenden Anleitungen
befolgen;

dass wir wiahrend der Garantiezeit die Behebung von Storungen und Méngeln mnerhalb emner nicht
mehr als 45 Tage langen Frist sicherstellen werden. Ein nicht innerhalb dieser Frist repariertes
Erzeugnis werden wir auf Thr Verlangen durch ein neues ersetzen.

Die Garantie gilt 12 MO NATE ab dem Kauftag, was der Kunde durch Vorlage des bestétigten
Garantiescheins nachzuweisen hat (Stempel der Verkaufsstelle, Verkaufsdatum und Unterschrift des
Verkéufers, Seriennummer, Baujahr).

Der Garantieschein hat nur Giiltigkeit in Verbindung mit der Rechnung!

Die Garantie gilt fiir Materialfehler und Herstellungsfehler. Sie erlischt jedoch, wenn festgestellt wird,
dass eine vorherige Reparatur durch eine unbefugte Person durchgefiihit wurde bzw. wenn nichtoriginale
Ersatzteile eingebaut wurden! Des Weiteren gilt unsere Gewihrleistung auch nicht im Falle von:

Nichtbeachtung dieser Anleitungen

durch unser Verschulden entstandene Beschdadigungen

Stérungen infolge unsachgemifBer Handhabung oder Uberlastung der Maschine oder deren
Verwendung unter ungeeigneten Bedingungen.

Typ :

Serien-Nr.: Baujahr:

HERSTELLER: Datum: Unterschrift:

Taoron’
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