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1 ALLGEMEINES

Sehr geehrter Kunde,

wir danken Thnen fiir das Vertrauen, das Sie gegeniiber unseren Erzeugnissen erwiesen haben, und wiinschen
Ihnen viel Zufriedenheit bei der Arbeit mit Ihrer neuen Maschine.

e
\

RCA 380
RCA 380 E

Niederdruckmanometer Hauptschalter (RCA 380 E)

Hochdruck - Spaltmanometer Start/Stop-Schalter (RCA 380 E)

A Holzvorschubband H  Kettensége-Betatigungshebel

B Schutzhaube mit Sicherungsschalter J Forderband

C  Steuerungshebel fiir Spaltzylinder K Forderband-Geschwindigkeitsregler
D  Vorschub-Umschalthebel L  Spaltmesserhebel

E  Hebetisch - Steuerungshebel P Zuhaltungshebel

F R

G S

T

Forderbandventil (Drosselriickschlagventil)

1.1 HERSTELLER:

TASron®

Tajfun Planina, d.o.o., Planina 41a, 3225 Planina pri Sevnici, Slovenija
Tel.: +386 (0)3 746 44 22, Fax.: +386 (0)3 5791 016, E-Mail: export@tajfun.si, http://www.tajfun.com

3



1.2 BESTIMMUNGSGEMARBE VERWENDUNG

Der Schneidspalter (RCA 380, RCA 380 E) ist eine Brennholz-Aufbereitungsmaschine.
Sie dient dem Zerschnitt von Holzstimmen mit einem Durchmesser von 10 bis 38 ¢cm (4 - 15") in Langen von
20 - 50 cm (7,9" - 20"), welche anschlieBend noch gespalten werden.

1.3 LIEFERUMFANG
RCA 380/RCA 380 E - Forderband, - Betriebsanleitung
Hebetisch — Steuerventil ange- - Kette 3/8" Oregon MULTI- - Forderband-
baut an der Steuerungsanlage CUT ; Anzahl von Antriebzdh- Geschwindigkeitsregler ange-
der Maschine nen: 64, b=0,058" (1,5 mm) baut am Forderband
Gebrauchs-anleitung fiir die - Schwert Oregon 178SLHD009 - Elektromotor 1 kW
kleine Winde oder kompatibel (RCA 380 E)

Das Kettenschmierdl ist nicht im Lieferumfang enthalten.

1.4 SONDERZUBEHOR

HEBETISCH DM 1501 — Tajfun
HEBETISCH DM 1511 — Tajfun
ELEKTROANTRIEB — Tajfun

1

DM 1511 e

e i, O ..'.-:.-;L'L‘-l'.'.".'-_ el

HEBETISCH DM 1501 - Tajfun HEBETISCH DM 1511 - Tajfun
zusammenklappbar zusammenklappbar, mit Antriebswalzen
Tischliange: 1500 mm Tischliange: 1840 mm
Hubkraft: 4500 N Hubkraft: 4500 N
Gewicht: 125 kg Gewicht: 160 kg



ELEKTROANTRIEB EP 11 - Tajfun
Motorleistung: 11 kW
Gewicht: 197 kg



1.5 TECHNISCHE DATEN

Schnittldnge 20—-50cm (7,9"- 20")
Schnittdurchmesser 10-38cm (4—-15")

Schwert Oregon 17", b=0,058" (1,5 mm)
Kette 3/8", 64 Antriebzihne , b=0,058" (1,5 mm)
Spaltkraft 150 kN (" 157)

Breite 1290 mm (50,87)

Léinge 2350 mm (92,57)

Héhe 2360 mm (95,9?7)
Erforderliche Traktorleistung (RCA 380) 30 kW (40 KS)
Elektroantrieb (RCA 380 E) Elektromotor

U: 400V/50Hz, P;: 11 kW, n=2910 min™, IP 55

Zapfwellendrehzahl (RCA 380)

[400 — 430] min™ (RPM)

Max. Druck 250 bar
Olmenge im Olbehiilter 1001 (25 gal)
Fassungsvermégen des Kettenschmierdlbehdlters 81 (2 gal)

Betriebsgerdusch (Ldrmpegel)

RCA 380: 92 dB (4) / RCA 380 E: 96 dB (4)

Gewicht RCA 380: 900 kg (1985 [bs)
RCA 380 E: 1100 kg (2426 Ibs)

Férderband

Férderbandlinge 4000 mm (13°)

Gurtbreite 430 mm (17,5?)

Max. Fordergeschwindigkeit

60 cm/s (24?)

Gewicht

130 kg (286 Ibs)

1.5.1 TYPENSCHILD

‘ Fabrik-Nr.

‘ Baujahr

Tajfun Planina d.o.o.

Planina 41 a, 3225 Planina pri Sevnici, Slove \ija
tel.+386 3 746 44 00, fax.:+386 3 5791 016
http://www.tajfun.com

e 100/250 [

17" x 3/8 900 + 1300

Tajfun Planina d.o.o.

® Planina 41 a, 3225 Planina pri Sevnici, Slovenija
tel.:+386 3 746 44 00, fax.:+386 3 5791 016
http:/fwww.tajfun.com
.com Tip / Typ / Type: I{of. N3] =

[ P 2006 WYY 0010 |
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2 SICHERHEITSHINWEISE

Die Bedienung und Wartung der Maschine darf nur geeigneten, zuverliissigen, mit dieser Arbeit ver-
trauten Personen iiber 18 Jahren iibertragen werden!

Die Maschine nur bei standsicherer Aufstellung in Betrieb nehmen!

Verwenden Sie einwandfreie Gelenkwellen entsprechender Kraft (min. 25 kW), die eine unbeschdidigte
dupfere Kunststoffschutzhiille hat (RCA 380)!

Nur scharfe und einwandfreie Kette verwenden, beschdiidigte Kette sofort auswechseln!

Alle Schutzvorrichtungen (Schutzgitter, Sdgenschutz, Deckel ...) miissen wihrend des Betriebes unbe-
dingt angebracht sein und diirfen nicht geiindert werden!

Verwenden Sie personliche Schutzmittel (Schutzbrille, Gehorschutz, Handschuhe, Schutzschuhe)!

Zur Beseitigung von Storungen, bei Reinigung Instandsetzungs- und Wartungsarbeiten ist der Ma-
schinenantrieb stillzusetzen. Hierzu geniigt es nicht, den Maschinenantrieb auszukuppeln, sondern es
muss der Antriebsmotor des Traktors stillgesetzt (RCA 380) bzw. der Netzstecker gezogen werden (RCA
380E)!

Keine losen Kleidungsstiicke tragen!

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung!

Arbeiten Sie vorsichtig! Durch unsachgemdfie Handhabung kann es aufgrund der rotierenden Kette
zu schweren Verletzungen kommen!

Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt laufen!

Wiihrend des Arbeitvorganges nicht in die Arbeitszone greifen!

Vor dem Entfernen festgeklemmter Holzstiicke den Antrieb abstellen (RCA 380) oder die Maschine
ausschalten ("EIN/AUS"-Schalter bei RCA 380 E)!

Beim Transport der Maschine auf offentlichen Verkehrswegen ist an der Riickseite der Maschine eine
Geriditeleuchte anzubringen.

Zu Ihrer eigenen Sicherheit verwenden Sie nur Originalersatzteile, die vom Maschinen-Hersteller
empfohlen oder angegeben werden!

Die Maschine muss vorschriftsgemdf; geerdet werden (RCA 380 E)

Ein beschiidigtes Stromkabel oder Netzstecker muss unverziiglich ersetzt werden (RCA 380 E)!

3 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

RCA 380 :

- Befestigen Sie den Schneidspalter mit Bolzen an die Dreipunkt-Aufhéngung des Traktors. Die beiden Un-
terlenker des Traktors miissen durch Spannschrauben fixiert werden, damit eine Querbewegung der Ma-
schine verhindert wird. Beim Transport der Maschine nehmen Sie das Gesamtgewicht in Betracht.
(Kapitel.:1,5).

Kuppeln Sie die Gelenkwelle an die Antriebswelle an und mit der Sicherheitskette sichern.

Bei der ersten Montage unbedingt die Linge der Gelenkwelle iiberpriifen!
Durch Heben und Senken der Maschine stellen Sie die Lage mit dem kiirzesten Abstand zwischen den An-
schlusspunkten fest. In dieser Position sollen die Rohre bei der montierten Gelenkwelle um ca. 20 mm kiirzer
sein.
Wenn die Gelenkwelle zu lang ist, muss sie verkiirzt werden:
Ségen Sie die Stahl- und Plastikrohre an beiden Enden um die gleiche Lénge ab. Pfeilen Sie die Rén-
der ab, sdubern und fetten Sie sie ein.

Die Gelenkwelle ist moglichst rechtwinklig an die Maschine anzukoppeln. Aus diesem Grunde empfehlen
wir, dass die Maschine wihrend des Betriebes an die Dreipunkt-Aufhidngung des Traktors angekoppelt ist.




RCA 380 E :

Den RCA 380 E ans Drehstromnetz anschlieen:

- Nennspannung: 400 V / 50 Hz
Mindestquerschnitt des Zuleitungskabels: 4 mm?
Netzstecker: 32A-CEE 3P+N+E 400 V
Nennstrom der Hauptsicherungen: 32 A
AnschluBleistung: 21,2 kW

Achtung!

Vor Beendigung des Anschlusses miissen Sie unbe-
dingt die richtige Drehrichtung der Sigekette - -
bzw. des E-Motors priifen. Falsche Drehrichtung | |Bei falscher Drehrichtung des E-Motors
beschadigt die Olpumpe. zwei Kontakte am Stecker verdrehen.

3.1 MONTAGE DES FORDERBANDES (falls separat geliefert)

Bestandteil des Schneidspalters ist auch das Forderband. Dieses wird hydraulisch angetrieben.
Das Forderband auf dem Boden legen und in Richtung der Férderbandaufthdngung riicken.
Das Forderband in die Foérderbandauthdngung einsetzen und mit Schrauben (1-Abb.:3) sichern.
Die Seilrollen auf die dafiir vorgesehene Stelle befestigen (2-Abb.:4).

Mittels Handwinde (3-Abb.:3) heben Sie das Forderband ein wenig iiber die gewlinschte Hohe und befes-
tigen Sie die Tragkette. (4-Abb.:3).

Losen Sie das Drahtseil, damit sich das Gewicht des Forderbandes zwischen dem Drahtseil und der Trag-
kette verteilt (4-Abb. 3).

Schlieien Sie die hydraulischen Anschliisse (a und b) an.




3.1.1 AUF- UND ZUSAMMENFALTEN DES FORDERBANDES

In der Transportposition der Maschine ist das Forderband teleskopisch zusammengefaltet. Durch die Inbe-
triecbnahme der Maschine wird automatisch der teleskopische Zylinder des Forderbandes eingeschaltet. Der
Zylinder dehnt das Férdeband bis zum Ende, sodass das Band gespannt wird.

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, ist mit der Handseilwinde (3-Abb. 3) das Forderband obligato-
risch aus der senkrechten in die Schriglage zu bringen, damit das Band sich entspannt, da es sonst beim Aus-
einanderziehen beschéadigt werden kann!

Damit der Zylinder das Band optimal spannen kann, schwenken Sie den Hebetisch-Steurungshebel (E.-Abb.
1) in die Stellung Senken, wodurch der Druck im System erhoht wird. Um das Forderband in die Arbeitsstel-
lung - Ausziehstellung zu bringen, muss das Forderbandventil (T-Abb. 1) geschlossen, d.h. bis zum Ende
angezogen sein.

Das Forderband kann wieder zusammengelegt werden, nachdem der Antrieb ausgeschaltet worden ist. Losen
Sie das Forderbandventil (T-Abb. 1), heben Sie den Deckel der Maschine (B-Abb. 1) nach oben ab und las-
sen Sie das Band durch eigenes Gewicht in sich zusammenfalten. Aus diesem Grund ist das Band vorher in
eine mehr vertikale Position zu bringen.

Wenn das Forderband zusammengelegt ist, zichen Sie das Forderbandventil fest an (T-Abb. 4). Das Ventil
soll auch wihrend des Betriebes festgezogen bleiben.

.....

Zwischen der Mutter und dem Griff an der
Achse der Handseilwinde muss ein Spiel
"t" vorhanden sein.

3.2 ANTRIEB DURCH SCHLEPPER UBER GELENKWELLE (RCA 380)

Die Gelenkwelle (Keilwelle 13/8" Z6 — DIN 9611A) muss der erforderlichen Traktorleistung entsprechen -
Siehe Technische Daten.

Die Drehrichtung der Schlepperzapfwelle ist im Uhrzeigersinn.
Empfohlene Zapfwellendrehzahl: 420 U/min"'; max. Drehzahl: 430 U/min”'; min: 400 U/min™'
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SEHR WICHTIG!

Beim Anschlufl der Maschine auf den Traktor ist besondere Aufmerksamkeit darauf zu legen, dass die
AnschluBwellen, die mit der Kardanwelle verbunden werden, parallel liegen. Bei sehr geringerem Winkel der
Abweichung (3°) kommt es zu Vibrationen beim Betrieb, was die Lebensdauer von bestimmten Maschinente-
ilen verringert. Diese Vibrationen konnen durch Anwendung der Weitwinkel-Gelenkwellen vermieden
werden.

3.3 INBETRIEBNAHME

Vor jeder Inbetriecbnahme muss die Vorspannung der Kette kontrolliert und, falls erforderlich, nachgespannt
werden. Zu wenig gespannte Kette verursacht Vibrationen, die sich nachteilig auf den Ketten-Antriebsriemen
auswirken. Der Ketten-Antriebsriemen kann infolge erhohter Vibrationen auch beschidigt werden.

Vor der Inbetriebnahme entfernen Sie alle Holzreste und andere Teile aus der Spaltwanne.

Vor dem Einschalten der Maschine den Olstand des Hydrauliksystems und die Kettenséigeschmierung kontrol-
lieren.

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, ist mit der Handseilwinde (3-Abb. 3) das Férderband obligato-
risch aus der senkrechten in die Schréiglage zu bringen, damit das Band sich entspannt, da es sonst beim Aus-
einanderziehen beschéadigt werden kann!

RCA 380 :

Zuerst die Maschine samt Zubehor auf einwandfreien Betriebszustand und Funktion sowie auf ordnungs-
gemife Schmierung der Kette priifen.

Den Handgashebel des Schleppers auf Minimum stellen.

Die Schutzhaube der Maschine abheben (B-Abb.:1), wodurch der Sicherungsschalter ausgeschaltet und
die Hauptfunktionen der Maschine deaktiviert werden.

Die Schlepperzapfwelle langsam einkuppeln und die Maschine anlaufen lassen.

Die erforderliche Zapfwellendrehzahl (420min™) mittels Handgashebel einstellen.

Die Schutzhaube zuklappen.

RCA 380 E:

Die Maschine samt Zubehor auf einwandfreien Betriebszustand und Funktion sowie auf ordnungsgemalfie
Schmierung der Kette priifen.

Danach die Maschine ans Stromnetz anschlie3en

Den Hauptschalter (R-Abb.:1) einschalten

Die Schutzhaube der Maschine abheben (B-Abb.:1), wodurch der Sicherungsschalter ausgeschaltet und
eine leichtere Ingangsetzung des E-Motors ermoglicht wird

Den Start/Stop-Schalter (griine Taste) (S-Abb.:1) einschalten und gleich die Sidgekette auf richtige Dreh-
richtung priifen: Ist die Drehrichtung falsch, den Antrieb sofort abstellen (durch Driicken der roten Taste
am Start/Stop-Schalter) und die Drehrichtung des E-Motors dndern (Kap. 3)

Die Schutzhaube wieder zuklappen

10




3.4 TRANSPORTPOSITION DER MASCHINE

Maximal erlaubte Transportgeschwindigkeit beim
Traktortransport :

10 km/h auf Fahrwegen und
40 km/h auf Asfaltwegen !

ba

An die
Konfiguration der
Strasse unange-
passte
Geschwindigkeit
kann zur

% Beschidigungen
der Maschine oder
des Traktors

¥ fithren.

4 BEDIENUNG DES SCHNEIDSPALTERS

Es darf immer nur eine Person an der Maschine arbeiten. Achten Sie darauf, dass sich keine weiteren
Personen im Bereich der Maschine aufhalten.

4.1 LARMHINWEIS

Im praktischen Einsatz ist der Bediener einem Larm ausgesetzt, welcher, gemessen am Ohr des Bedieners,
folgende Werte aufweist:

RCA 380 RCA 380 E
in Leerlauf: 87 dB (A) 88 dB (A)
bei der Arbeit unter Last: 92 dB (A) 96 dB (A)

Dabher ist das Tragen eines Gehorschutzes dringend zu empfehlen.
4.2 HOLZVORSCHUB

Das Holzvorschubband muss vor Arbeitsbeginn in die Arbeitslage geschwenkt werden:

Die Sicherung herausausziehen (10-Abb.:6)

Den Stiitzanschlag ausschwenken (12-Abb. 6)

Das Holzvorschubband (A-Abb.:6) in die horizontale Position senken und durch das Stiitzbein (11-
Abb.:6) abstiitzen

Das Stiitzbein so einstellen, dass der gezogene (obere) Bandteil in der Mitte der Vorschubvorrichtung
vom Tisch leicht angehoben bleibt (bereits werksseitig voreingestellt).

Den Holzvorschub durch die Bewegung des Kettensidge-Betitigungshebels (H-Abb.:1) aus der neutralen Posi-
tion von sich weg nach vorne einschalten und je nach Belieben durch die Riickstellung des Kettensige-
Betitigungshebels wieder in die neutrale Position zum Stillstand bringen (wenn das Holzstiick bis zum An-
schlag gelangt).

Ist der Vorschub noch immer betétigt, nachdem das Holzstiick bis an den Anschlag transportiert worden ist,
rutscht der Vorschubband und kann dadurch beschidigt werden!

Zusitzlich kann mit dem Vorschubumschalthebel (D-Abb.:1) die Drehrichtung des Vorschubbandes gesteuert
werden. Mit diesem Hebel kann das Vorschubband in eine oder andere Richtung eingeschaltet werden.

11
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4.3 SCHNEIDEN

Die Kettensédge bleibt die ganze Zeit in Betrieb.

Der Vorschub der Sdge wird durch Anndhern des Kettensdge-Betdtigungshebels (H-Abb.:7) erreicht, wobei
das Holzstiick durch den Zuhaltungshebel (P-Abb.:7) gehalten werden muss. Am Anfang des Sdgevorgangs
schwenkt die Klappe (13-Abb.:8) automatisch weg, damit das abgeschnittene Holzstiick frei in die Spaltwan-
ne fallt.

Die Geschwindigkeit des Sédgevorschubs der Harte des Holzes anpassen. Ganz am Ende des Schnittes (ca 20
mm) den Schwert schnell nach unten schieben, damit das geschnittene Holzstiick schon in den Trog fillt.

Bei hartem Holz kann es dazu kommen, dass das abgeschnittene Stiick beim Hinunterfallen vom Trog abprallt
und dadurch vom Spaltzylinder schrig ergriffen wird*. Dies konnte zum Stillstand oder sogar zur Beschédi-
gung der Maschine fithren. Um dem vorzubeugen, belassen Sie den Hebel in der unteren Position so lange, bis
das abgeschnittene Stiick richtig im Trog zum Liegen kommt. Erst danach ziehen Sie den Kettensiage-
Betitigungshebel wieder hoch, um dadurch den Spaltzylinder einzuschalten.

*...schalten Sie den Spaltzylinder schnell um oder 6ffnen Sie die Schutzhaube, um den Spaltzylinder
zum Stillstand zu bringen und das schirgliegende Holzstiick auszurichten.

Die auf den Kettensidge-Betitigungshebel ausgeiibte Kraft soll 100 N nicht libersteigen. Eine hohere Kraft
wirkt sich nachteilig auf den Riemen aus und verursacht groflere Vibrationen, was Beschiddigungen des Ket-
tenriemens zur Folge hat. Kontrollieren Sie die Spannung des Kettenriemens (Kapitel: 5.9).

4.3.1 EINSTELLUNG DER LANGE DER SCHEITE

Die Schnittlinge wird durch die Position des Begrenzungs- Zylinders (15-Abb. 8) eingestellt. Dieser wird in
der gewiinschten Position mittels Arretierstift fixiert (14-Abb. 8).

4.4 SPALTEN

Das Spalten erfolgt durch den Spaltzylinder, welcher das zu spaltende Holz gegen das Spaltmesser andriickt.
Die Spaltgeschwindigkeit hingt vom Widerstand des Holzes ab und verdndert sich dauernd wéhrend des
Spaltvorgangs. Da die Spaltgeschwindigkeit im umgekehrten Verhiltnis zur Spaltkraft steht, ermoglicht der
Spaltzylinder gro3ere Spaltkraft bei geringerer Geschwindigkeit und geringere Kraft bei groBerer Spaltge-
schwindigkeit. Die nétige Geschwindigkeit bzw. Spaltkraft wird vom Zylinder selbsttitig gewahlt, wodurch
eine sehr gute Ausnutzung der verbrauchten Energie gewéahrleistet ist.

Das Einschalten des Spaltzylinders erfolgt entweder durch das Heben des Bedienungshebels der Sagekette
(H-Abb. 1), nachdem das Holzstiick durchgesdgt worden ist, oder durch den Steuerhebel des Zylinders
(C-Abb. 9). Mit dem Steuerhebel C-Abb. 9) kann der Zylinderkolben auch jederzeit in die Ausgangsstellung
zurlickgebracht werden, was in der Praxis manchmal zur Vermeidung von Stockungen beim Spalten notwen-
dig ist.
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M A

4.4.1 HOHENVERSTELLUNG DES SPALTMESSERS

Durch das Spaltmesser — Mechanismus (L-Abb.:10) kann das Spaltmes-
ser stufenweise gehoben oder gesenkt werden, je nach Durchmesser des
Spaltstiickes, um stets ein mittiges Spalten zu gewahrleisten.

Das Heben oder Senken des Spaltmessers kann miihelos erfolgen, wenn
die Spaltwanne leer ist oder im Augenblick, in dem sich der Spaltzylin-
der zu bewegen beginnt.

Der Hubmechanismus des Spaltmessers erlaubt auch partielle Hohenver-
schiebungen des Spaltmessers wiahrend des Spaltprozesses. Sofern das
Holzstiick unter dem Messer verkeilt wird, muss das Messer freigemacht
werden, um die Beschddigungen am Spaltmesser-Mechanismus zu ver-
meiden. (5.11. Uberlastungszeichen ...)

4.4.2 SCHUTZHAUBE MIT SICHERUNGSSCHALTER

Bei eventuellen Stérungen beim Spalten oder vor dem Spalten muss das Spaltverfahren ohne Verzug abge-
stellt werden oder davor noch den Spaltzylinder umgeschaltet werden, damit der Zylinder, der sich gegen der
Messer bewegt, zurlickgeht (4.4).

Die Schutzhaube (B-Abb.:11) ist mit dem Sicherungsschalter verbunden, d.h. dass durch das Hochziehen der
Schutzhaube alle Hauptfunktionen im Moment zum Stillstand kommen: der Vorschub, das Férderband und
die Spaltzylinder stehen still, und die Kettensége fahrt zuriick in den Ségeschutz. Auf diese Weise funktio-
niert die Schutzhaube gleichzeitig als Sicherungsschalter.

Erst wenn die Schutzhaube hochgezogen und dadurch die Maschine zum Stillstand gebracht worden ist, kann
das Spaltstiick erreicht werden. Schneiden und Spalten konnen nur bei geschlossener Schutzhaube und beim
eingeschalteten Sicherheitsschalter erfolgen.

14



4.4.3 "START/STOP"- SCHALTER (RCA 380 E)

Die elektrische Ausriistung des Schneidspalters RCA 380 E umfasst neben des Hauptschalters auch einen
Start/Stop-Schalter (S-Abb.:1). Der Start/Stop-Schalter dient dem ein- und Ausschalten des Antriebs-
elektromotors, welches die Sagekette sowie das gesamte Hydraulik-System antreibt. So kann durch Driicken
des roten Start/Stop-Schalter die gesamte Maschine zum Stillstand gebracht werden.

Vor dem Einschalten der Maschine bzw. des Start/Stop-Schalters heben Sie die Maschinenhaube zwecks
leichterer Ingangsetzung des Elektromotors ab (siche Kap. 3.3).

4.4.4 HAUPTSCHALTER (RCA 380 E)

Der Hauptschalter (R-Abb.:1) am Sdgespalter unterbricht die gesamte Stromversorgung der Maschine. Schal-
ten Sie ihn aus, wenn Sie Thre Arbeit fiir ldngere Zeit unterbrechen bzw. Ihren Arbeitsplatz verlassen. Einem
Auslosen des Schalters durch unbefugte Personen kann durch das Anbringen eines Vorhdngeschlosses vorge-
beugt werden.

4.5 FORDERBAND

Das Forderband wird durch die hand-
betitigte Winde (23-Abb. 12) geho-
ben und gesenkt. Auf der gewlinsch-
ten Hohe muss es durch die Tragkette
(24-Abb. 12) gesichert werden, damit
sich das Gewicht des Forderbandes

B zwischen dem Drahtseil und der
Tragkette verteilt

Bei der Verwendung und Wartung
8 der Winde beachten Sie bitte die Be-
B dienungsanleitung des Herstellers,
welche Sie zusammen mit dieser Be-

triebsanleitung erhalten haben.

Die Geschwindigkeit des Forderban-
des kann durch den Forderband-
Geschwindigkeitsregler (K-Abb.12)
gesteuert werden.
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S WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

RegelmiBige Wartung der Maschine ist Voraussetzung fiir ihre einwandfreie Funktion und lange Lebensdau-
er.

5.1 SAGEKETTE WECHSELN

Vor jedem Kettenwechsel die Maschine unbedingt vom Antrieb trennen (RCA 380), bzw. den Netzste-
cker ziehen (RCA 380 E)!

Den Kardan abstellen bzw. Netzstecker ziehen

Den Hebel (28-Abb.:13) am Kettensdgebetitigungshebel um 90° umdrehen.

Die Schraube (29-Abb.:13) 16sen und den Sageschild (30-Abb.:14) in die Vorderposition umschalten.
Die Ketten-Spannschraube (33-Abb.:15) 16sen .

Die beiden Muttern (34-Abb.:15) auf der Klemmplatte (35-Abb.:15) nur soweit 16sen, bis das Schwert
vom Spanner abriickt.

Die schartige Sdgekette abnehmen und durch eine scharfe ersetzen.

Achten Sie auf die richtige Ausrichtung der Schneidezéhne — auf der Schwertoberseite muss die
Schneide zur Bedienungsstelle der Maschine weisen.

Die neue Sdgekette in der umgekehrten Reihenfolge anbringen und anspannen.

Jede neue Sdgekette benotigt eine kurze Einlaufzeit von ca. 2 bis 3 Minuten. AnschlieBend muss die Ketten-
spannung nochmals kontrolliert und bei Bedarf eingestellt werden (siehe Kap. 5.2).

Neue Sageketten sollten niemals auf ein eingefahrenes (abgenutztes) Kettenrad aufgelegt werden. Das Ket-
tenrad muss spétestens nach 2 verbrauchten Ketten ausgewechselt werden.
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5.2 SAGEKETTE SPANNEN

Die beiden Sechskantmuttern (34-Abb.:15) der Klemmplatte (35-Abb.:15) lockern
Die Spannschraube (33-Abb.:15) so weit anziehen, bis die Sdgekette ausreichend* gespannt ist.
Die beiden Sechskantmuttern (34-Abb.:15) der Klemmplatte (35-Abb.:15) wieder festziehen.

* Die Sagekette ist richtig gespannt, wenn sie im kalten Betriebszustand an der Schwert-Unterseite anliegt und
sich noch leicht liber die Schwertoberseite (ungefahr in der Mitte) um ca. % der Antriebszahnhéhe hochziehen
lasst.

Verwenden Sie bei der Uberpriifung der Spannung der Sigekette einen Schutzhandschuh um
Schnittwunden vorzubeugen!

5.3 SPALTMESSERWECHSEL

Im Messerbereich (im Trog und unter der Maschine) Holzscheite und sonstige Holzreste entfernen
Spalten einschalten. Wenn der Zylinder auf dem Halbweg ist, die Schutzhaube abheben, sodass der
Zylinder stehen bleibt und geniigend Platz zum Spaltmesserwechsel bleibt.

Den Antrieb abstellen!!

Den Spaltmesserhebel (L-Abb.:16) in die dullerste rechte Position stellen, damit das Spaltmesser ganz
gesunken ist.

Das Spaltmesser (39-Abb.:17) aus der Lagerung heben und ihn durch den neuen wechseln.

Die Schutzhaube zuklappen.

Die gewiinschte Messerhdhe einstellen.

5.4 OLWECHSEL IM HYDRAULISCHEN SYSTEM

Wichtig:
Das verbrauchte Ol muss umweltgerecht entsorgt werden!

Fiihren Sie nach 5000 Betriebstunden bzw. alle 2 Jahre einen Olwechsel durch.
Die AblaBschraube befindet sich am Boden der Olwanne.
Gesamtfiillmenge des Hydrauliksystems: 100 L.
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Hydraulisches Ol — geeignete Olmarken (Olviskositét: 46 mm?/s bei 40 ° C):

Erste Olfiillung Magliche Ersatzole
Castrol Hyspin AVH 46
Mobil DTE 16

Renolin B 46 - HVI Shell TELLUS T46

BIPI Energol SFA 46

SETRAL Poclain

5.5 WARTUNG DES OLFILTERS

Die Kontrolle bzw. Reinigung des Filtereinsatzes soll beim ersten Olwechsel durchgefiihrt werden. Even-
tuell vorhandene Aluminiumteilchen sind unbedenklich, da sie beim Einlaufen der Pumpe entstehen.

Das Auswaschen des Filtereinsatzes kann mit Benzin erfolgen. Arbeiten Sie im Freien und mit Vorsicht,
um eine Entziindung zu vermeiden. Weiters sollte der Einsatz von innen nach auflen mit einem Druckluft-
strahl durchgeblasen werden, um festhaftende Schmutzteilchen zu entfernen.

Ein Auswechseln des Filters ist nur dann erforderlich, wenn der Filter durch mechanische Beanspruchung
beschadigt wurde.

Schlechte Oldurchlissigkeit ist am Filtermanometer erkennbar, wenn bei der Arbeitstemperatur des Ols
der Zeiger im Rotbereich bleibt.

5.6 SCHMIERUNG DES WINKELGETRIEBES (RCA 380)

Werksseitig sind 1,2 1 Getriebeol SAE 75 (Renolin CLP 100 DIN 51 517/13) eingefiillt.
Wechseln Sie das Ol beim Wechsel der Lager im Untersetzungsgetriebe.

5.7 SAGEKETTENSCHMIERUNG

Niemals ohne Kettenschmierung arbeiten!

Gesamtfiillmenge des Kettenschmierdlbehilters: 8 1
Durchschnittlicher Olverbrauch: 0,6-1,0 1/h
Empfohlene Viskositit des Ols 95 mm?/s bei 40°C.

7 4

R ad

J

¢

Die Verwendung von Altdl ist nicht gestattet!

Der Durchfluss des Ols zur Sigekettenschmierung kann, je nach Olqualitit,
mittels einer Regulierschraube (Abb.:18) reguliert werden. Diese ist werks-
seitig auf Maximum eingestellt.
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5.8 WAS IST ZU TUN, WENN ...

STORUNG

MOGLICHE URSACHEN

BEHEBUNG

Maschine reagiert nicht auf die Betéti-
gung des Hebels

Antrieb der Maschine priifen
(Gelenkwelle bzw. E-Motor muss an-
geschlossen sein und sich drehen, sonst
funktionieren die Pumpe und der An-
trieb der Kettensége nicht)

Olmenge im Olbehilter priifen

Steuermechanismus defekt

Steuermechanismus reparieren oder
auswechseln A

E-Motor springt nicht an oder schaltet
haufig ab (RCA 380 E)

Beschédigte Stromzufiihrungskabel
oder Ausfall von Sicherungen

Zufiihrungskabel kontrollieren, ent-
sprechende Sicherungen einsetzen

Motorschutz schaltet ab

Querschnitt des Zufiihrungskabels
nicht ausreichend, Maschine ist {iber-
lastet

Hydraulikdl wird zu heif3

zu wenig Ol im Hydraulikbehilter

Olmenge priifen und bei Bedarf Ol
nachfiillen

verminderte Qualitit des Hydraulikdles

Olwechsel durchfiihren

Olfilter verunreinigt oder verstopft

Olfilter reinigen (5.5)

Hydraulikschlduche sind verstopft

Hydraulikschlduche kontrollieren und
wenn erforderlich reinigen

Spaltzylinder ist nicht in die Endpositi-
on gelangt

Zylinder umschalten, Spaltwanne reini-
gen

Hohe AuBlentemperatur

Olkiihler einbauen

Leistungsverlust der Maschine

das Ol wird zu heiB

siche ,,Hydraulikdl wird zu heif3

zu wenig Ol im Hydraulikbehilter

Olmenge priifen und bei Bedarf Ol
nachfiillen

Maschine iiberlastet

Uberlastungsursachen entfernen

GroBer Kraftaufwand beim Ségen

Kette ist stumpf

Kette schirfen oder wechseln

Kette zu wenig gespannt

Kette spannen

Kette mit Harz belegt

Kette mit Losungsmittel reinigen (z. B.
Nitroverdiinner) oder wechseln

Maschine wird laut

Zapfwellendrehzahl zu hoch
(RCA 380)

Vorgeschriebene Drehzahl einhalten

Filter verunreinigt

Filter reinigen

Zu wenig Ol im Getriebe

Getriebedl kontrollieren, bei Bedarf
nachfiillen

Maschine nicht an den Traktor ange-
kuppelt — nur der Kardan (RC 380)

Maschine an den Traktor ankuppeln
oder Traktor rechteckig zur Maschine
ausrichten

Zapfwellengelenke nicht geschmiert

Zapfwellengelenke entsprechend ab-
schmieren

Leitungen werden sehr heil3

Zu wenig Ol im Hydrauliksystem

Olstand kontrollieren

Verminderte Qualitdt des Hydraulikdls

Olwechsel durchfiihren  (**)

Hydraulikzylinder undicht

Dichtungsmanschette abgenutzt

Abgenutzte Manschette(n) erneuern

Kolbenstange beschadigt

Zylinder wechseln

Holzvorschubband 14uft nicht an oder
rutscht

Band zu wenig vorgespannt

Band spannen

Zu wenig Ol im Hydrauliksystem

Olstand kontrollieren und nach Bedarf
nachfiillen
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STORUNG

MOGLICHE URSACHEN

BEHEBUNG

Holzvorschubband zieht nicht genii-
gend, obwohl der Niederdruck-
Manometer wihrend der Drehung des
Hydromotors 90 bar anzeigt

Band nicht geniigend gespannt

Band spannen

Vorschubbandeinstellung falsch

Einstellung des Stiitzfulles priifen
(Kap. 4-2)

Stamm zu schwer oder eingeklemmt

Den Stamm geraderiicken oder absé-
gen - verkiirzen

Kettensdge wird nicht geschmiert

Kein Kettenschmierdl im Tank

Kettenschmierdl nachfiillen

Olleitung verstopft oder beschidigt

Olleitung priifen

Forderband lduft nicht

Forderband zu wenig vorgespannt

Forderband spannen

Zu wenig Ol im Hydrauliksystem

Olstand kontrollieren und bei Bedarf
nachfiillen

Forderband- Geschwindigkeitsregler
nicht bis zum Ende angezogen

Den Forderband-
Geschwindigkeitsregler nachstellen

Verkantetes Holzstiick behindert das
Forderband

Die Maschine zum Halten bringen und
Forderband freimachen.

Gerissener Ketten-Antriebsriemen

Drehgeschwindigkeit der Kardanwel-
le zu niedrig + stumpfe Sagekette

Riemen wechseln (5.10), Sagekette
wechseln (5.1) Drehzahl des Kardans
erhdhen (3.2)

Ségekette zu wenig gespannt

Riemen wechseln (5.10), Sagekette
spannen (5.2)

Antriebsriemen zu wenig gespannt

Riemen wechseln (5.10)

Beim Schneiden wird zuviel Kraft auf
den Bedienungshebel ausgeiibt.

Riemen wechseln (5.10), (4.3) Sége-
kette priifen und Kraft auf den Bedie-
nungshebel vermindern

A Anspruchsvollere Reparaturen miissen unbedingt unserem fachlich kompetenten Kundendienst tiberlassen werden.
** Bei schlechteren Arbeitsbedingungen mit erhohter Umgebungstemperatur wird der Einbau eines Olkiihlers empfohlen.

5.9 WARTUNGSPLAN

Bei Service- und Wartungsarbeiten ist die Maschine abzuschalten und der Kardan abzukuppeln!

WAS ? WANN ? WIE ?
Schneidekettenspannung kontrollieren | Vor jeder Inbetriebnahme 5.2.
Riemenspannung kontrollieren nach allen 50 Betriebsstunden 5.10.1

Alle lockeren Schrauben, Muttern und nach der ersten Betriebsstunde Mit Werkzeug
hydraulischen Anschliisse nachziehen alle weiteren 100 Betriebsstunden

Den Olstand kontrollieren vor jeder Inbetriebnahme visuell
Olwechsel im hydraulischen System Nach 5000 Betriebsstunden bzw. 5.4

alle 2 Jahre

Reinigung des Olfilters

beim Olwechsel oder wenn der Zeiger
des Filtermanometers im Rotfeld bleibt

Filtereinsatz mit Benzin auswaschen
und anschlieend mit Druckluft von
innen nach auflen durchblasen

Olwechsel im Winkelgetriebes
(RCA 380)

Beim Wechsel der Lager im Winkelge-
tricbe

Am untersten Gehiusezapfen Ol in
einen geeigneten Behilter auslassen
und den Zapfen wieder zuriickstecken.
Neues Ol am oberen Zapfen einfiillen.

Entfernen Sie regelmissig Holzstlicke und Sdgemehl im Spaltkanal unterhalb des Hubmechanismus des
Spaltmessers, unterhalb des Férderbands sowie unterhalb des Sdgekette-Betitigungshebels der Maschine.
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Schmierung (Abb. 19)

SCHMIERSTELLE

SCHMIERINTERVALL

SCMIERMITTEL

Schmierung (Abb. 19)

Schmierung (Abb. 19)

Schmierung (Abb. 19)

Schmierstelle a, b, ¢

Mindestens alle 80 Betriebsstunden

Lithiumfett

Schmierstelle d

Mindestens alle 80 Betriebsstunden

Schmierspray
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5.10 KETTENRIEMENWECHSEL

Maschine vom Antrieb trennen bzw. Netzstecker zichen

Entfernen: Antriebsschutz (41-Abb.:22), Gehdusedeckel (42-Abb.:22), Antriebsdeckel (43-Abb.:22)
Schmierpumpe herausdrehen (44-Abb.:22)

Riemenspanner nachlassen (45-Abb.:22)

Riemen (46-Abb.:22) von der Antriebsscheibe (47-Abb.:22) abnehmen

Alten Riemen entfernen und Antriebsraum reinigen

Neuen Riemen einsetzen

Riemen auf die Riemenscheibe auflegen

Riemen spannen und die entfernten Teile wieder montieren: Pumpe (44-Abb.:22), Antriebsschutz (41-
Abb.:22), Gehdusedeckel (42-Abb.:22), Antriebsdeckel (43-Abb.:22)

Nach einer Stunde Probebetrieb Riemenspannung erneut priifen (bei abgestellter Maschine). Spéter alle 50
Betriebsstunden priifen.

22



5.10.1 RIEMEN SPANNEN

Der Riemen nur bei stillstehender Maschine spannen !

An der Spannungsanzeige kann die anpassende Spannung des Riemens festgestellt werden.

Bei dem richtig gespannten Riemen muss der Nut in der selben Linie mit dem Rand der Federfiihrung sein.
Wenn das nicht der Fall ist, soll man:

Die Sicherheitsmutter 16sen (47-Abb.: 23)

Die Federfiihrung (48-Abb.: 23) entsprechend ein- oder losziehen, damit der Nut entsprehend in die Linie
kommt

Die Sicherheitsmutter befestigen (47-Abb.: 23).
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5.11 ANZEICHEN UNSACHGEMASSER BENUTZUNG DER MASCHINE

Gewisse Beschddigungen vor Ablauf der Lebensdauer der exponierten Maschinenteile konnen Hinweise fiir
Uberlastung und unsachgemésse Bedienung der Maschine sein. Fiir derartige Beschdadigungen gewéhrt der
Hersteller keine Garantie

Gerissener oder beschidigter Forderband oder Vorschubband
Gerissene Kette

Beschidigte Kettenfiihrung (Schwert)

Beschidigtes oder verbogenes Gehduse, Messer oder Zylinderschutz
Beschidigter oder verbogener Langenbegrenzer oder Klappe
Gerissener Ketten-Antriebsriemen

Beschidigter Bedienungshebel

Beschédigter Rahmen infolge unsachgeméBen Transports am Einsatzort
Beschidigte Forderbandwinde

Beschédigter Karabiner an der Tragkette

Beschidigter Messerhalter

Beschiddigtes oder gebrochenes Spaltmesser

Wichtig:

Die Maschine ist funktions- und sicherheitsgepriift. Bei Reparaturen diirfen nur Originalersatzteile verwendet
werden. Der Kunde verliert alle Gewéhrleistungsanspriiche, wenn er nicht originale Ersatzteile verwendet,
wenn die Reparatur unsachgemaf und/oder von einer unbefugten Person durchgefiihrt wird, wenn die Maschi-
ne in irgendeiner Weise nachgeriistet oder umgebaut worden ist.

5.12 VERSCHLEISSTEILE UND VERBRAUCHSMATERIAL

An der Maschine sind vom Kunden je nach Bedarf - auch wéhrend des Garantiezeitraums - folgende Verschleifiteile
bzw. folgendes Verbrauchsmaterial zu erneuern:
Fiir diese Teile gewihren wir keine Garantiezeit, die in der Garantiekarte angefiihrt wird.

Kette

Antriebskettenrad
Sagekettenfiihrung (Schwert)
Ketten-Antriebsriemen
Elektromotor-Abtriebsriemen
Forderband-Drahtseil
Vorschubband

Forderband

Spaltmesser

01

5.13 ERSATZTEILBESTELLUNG

Bei Ersatzteilbestellung bitte unbedingt angeben:
Typ, Fabrik-Nr. der Maschine; Ersatzteilnummer, Ersatzteilbezeichnung und Stiickzahl ;
Name und genaue Adresse des Bestellers.

Der Hersteller gewéhrleistet den Kundenservice und alle notwendigen Ersatzteile iiber einen Zeitraum von 10
Jahren nach Kauf der Maschine.
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Tajfun Planina, proizvodnja strojev d.o.o.
Planina 41 a, 3225 Planina pri Sevnici, Slovenija
Tel.: +386 (0)3 746 44 22, Fax.: +386 (0)3 5791 016
E-mail: export@tajfun.si, http://www.tajfun.com

EG-Konformitdtserklarung

Im Sinne der EG-Richtlinie 98/37/EG

Der Hersteller:

TAJFUN Planina, proizvodnja strojev d.o.o., Planina 41a, 3225 Planina pri Sevnici,
Slowenien

erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt:

SAGESPALTER
RCA 380

auf das sich diese Erkldrung bezieht, den Anforderungen

EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG

entspricht.

Planina, 10. 01. 2006 Iztok Span
Direktor
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Tajfun Planina, proizvodnja strojev d.o.o.
Planina 41 a, 3225 Planina pri Sevnici, Slovenija
Tel.: +386 (0)3 746 44 22, Fax.: +386 (0)3 5791 016
E-mail: export@tajfun.si, http://www.tajfun.com

EG-Konformitdtserkldarung

Der Hersteller:
TAJFUN Planina, proizvodnja strojev d.o.o., Planina 41a, 3225 Planina pri Sevnici,

Slowenien

erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt:

SAGESPALTER
RCA 380 E

auf das sich diese Erkldrung bezieht, den einschldgigen EG-Richtlinien:
EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG
EG-Richtlinie iiber elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG

EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

entspricht.

Planina, 10. 01. 2006 Iztok Span
Direktor
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GARANTIEKARTE

ckung derselben.

Auf diese Maschine gewéahren wir Ihnen:
24 Monate Garantie bei privater Nutzung
12 Monate Garantie bei gewerblicher Nutzung und bei Gemeinnut-
zung der Maschine bei zwei oder mehreren Mitbesitzern

1. Die Garantie erstreckt sich ausschlief3lich auf Material- oder Fabrikationsfehler.
Fiur Schaden, die durch:
- unsachgemaRe Handhabung und Uberlastung
- Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
entstehen, kbnnen keine Garantieanspriiche geltend gemacht werden. Eine weitere
Haftung wird nicht ibernommen.
2. Beanstandungen an der Maschine mussen innerhalb 8 Tagen nach Erhalt der Ware
bei uns geltend gemacht werden. Bei verborgenen Fehlern unverziglich nach Entde

3. Alle Veranderungen an der Maschine missen vorher vom Werk oder der Werksvertre
tung autorisiert werden, ansonsten erlischt sofort die Garantie.
4.  Es durfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden.

Der Garantieschein hat nur Gultigkeit in Verbindung mit der Rechnung.

Typ:

Fabrik-Nr.:

Baujahr:

HANDLER:

Datum:

Unterschrift:

"TASFON’
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